
优化电线电缆性能

佳发™ 牌 DINP 可在加工性和产品性能之间取得
最佳平衡，适用于电线电缆应用领域。

通过节省成本与改善电线电缆产品性能，在许多软质 PVC 应用领域中，佳发™ 
牌 DINP 成为取代 DOP 的、且颇具成本效益的解决方案。

较低的增塑剂密度 — 显著节约成本

与此同时，佳发™ 牌 DINP 密度较低，为客户提供增加填料使用量的空间，从

而降低配方成本。

主要优势

• 较低的增塑剂密度 — 
显著节约成本

• 更低的挥发性 —  
提高增塑剂稳定性

• 更优抗老化性能 —  
更广泛的应用领域

• 较高的挤出速率和 
生产效率

佳发™ 牌 DINP

原材料
密度 

（克 / 立方厘米）
配方 A（份） 配方 B（份） 配方 C（份）

SPVC 1.4 100 100 100

DOP 0.986 50 0 0

DINP 0.974 0 50 52

填料 2.7 50 50 54

配方 密度 
（克 / 立方厘米） 1.4219 1.4156 1.4218 

要探索您的配方可能性，请与您当地的埃克森美孚销售代表联系。

更低的挥发性 — 提高增塑剂稳定性

由于其较高的分子量，佳发™ 牌 DINP 的挥发性明显低于 DOP，这意味着凝

胶化 / 熔融工艺期间增塑剂挥发较少，产品生命周期中增塑剂损失较少。除

了帮助您满足工业电线和电缆标准，佳发™ 牌 DINP 还可以帮助您提高电线和

电缆产品的性能，减少开裂、提升抗老化性并延长使用寿命。

纯增塑剂重量损失百分比

（155 °C 在强制通风炉中老化 24 小时后）
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数据来源：TSR 2015-048
测试方法：基于 ASTM D2288 标准
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适用于更广泛的应用（抗老化性能更好）

当电线和电缆产品老化和暴露在高温下时，产品物理特性（如伸长率和拉伸强度）会减弱。在使用 DOP 
等低分子量增塑剂时，尤其如此。相比之下，佳发™ 牌 DINP 优异的物理特性可以显著提高耐久性， 延长电

线和电缆产品的使用寿命，满足更多种的规格，并允许您的最终产品制成不同厚度的绝缘层。

在造粒时使用 DINP 可节省能耗或提高产出

根据挤出条件和设备的不同，使用佳发™ 牌 DINP 的混合料在产出相同的情况下产生的电机电流较小（更

低的能耗）。在给定电机电流下，使用佳发™ 牌 DINP 的混合料具有更高产出。增塑剂结构和分子量会影响

增塑剂的润滑效果。佳发™ 牌 DINP 增塑剂具有较低的密度（每单位重量的体积更大），从而增加其外部润

滑作用并减少其内部润滑作用。(1)
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双螺杆 (Am) — 产量

原材料 配方 A 配方 B

SPVC-K70 100 100

DOP 50

DINP 50

钙 / 锌稳定剂 5 5

硬脂酸 0.25 0.25

填料（碳酸钙） 50 50

配方

COPPCO SM 模型模拟，基于 UL1581 配方：S-PVC 100 份，DOP 或 DINP 25- 
95 份，碳酸钙 50 份。条件 ：哑铃试样：厚度约 1 毫米，在温度为 100 ºC、 
换气速率约为 125 次 / 小时的条件下，在强制通风炉中老化 7 天。

加工参数：螺杆转速：150 rpm，模头温度：160 ºC，双螺杆料筒温度：140 ºC

注释：(1) 软质 PVC 混合料中的润滑、单螺杆挤出速率和增塑剂结构。Journal of Vinyl & Additive Technology，2007 年，13(1):22–25，Paul H. Daniels，埃克森
美孚化工

COPPCO SM 模型模拟，基于 UL1581 配方：S-PVC 100 份，碳酸钙 0-100 份。
条件：哑铃试样：厚度约 1 毫米，在温度为 100 ºC、换气速率约为 125 次 /
小时的条件下，在强制通风炉中老化 7 天。

有关更多信息，请联系我们：
www.exxonmobilchemical.com.cn
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