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文章  

埃奇得™ 高性能聚合物打造新型高附加值 
挤出涂覆和复合解决方案

在各种基材上进行挤出涂覆和复合，比如板材、纸、柔性薄膜和高密度聚乙烯 (HDPE) 机织物，
可以赋予它们一些证实对各种终端应用有益的性能。挤出涂覆和复合还有助于降低液体渗透，
提高粘合强度、热封性能和韧性。传统上，首选材料一直是低密度聚乙烯 (LDPE) 和丁烯基
线性低密度聚乙烯 (LLDPE)。 

埃克森美孚推出了基于埃奇得™ 0015XC 和埃奇得 0019XC 高性能聚乙烯的挤出涂覆和复合
解决方案，可以带来更高的韧性和热封性能。此外，埃克森美孚有稳健的供应链，可确保在
全球各个地区稳定供应这些树脂。

LDPE 供应短缺 
2020 年，印度 LDPE 需求估计为 88.9 万吨，预计到 
2025 年，这下一个 5 年的 CAGR（复合年增长率） 
将达到 4.6%。由于当前印度国内 LDPE 产能计划为 
60.5 万吨，并且不会增加新产能，因此预计对全球供应
商的依赖必然会增加。在全球 LDPE 产量方面，后续新
增产能增长速度估计为 3.3%，远低于印度 LDPE 需求
增长预测。（数据来源：2019 年 Townsend 聚乙烯报告）

埃奇得高性能聚合物 
埃奇得高性能聚乙烯是乙烯与 1- 己烯共聚物，与传统
的 LDPE 和 LLDPE 树脂相比，可以为高要求的终端应
用提供卓越的机械和热封性能。产品组合中包含埃奇得 
0015XC 和埃奇得 0019XC 两款树脂，均为印度市场的
新产品，专为在板材、纸、柔性薄膜和 HDPE 机织物等
不同基材上进行挤出涂覆和复合而量身定制。它们可以
带来以下优势：

• 热封性能优异，特别是热封温度更低 
• 热粘窗口较宽
• 在较低熔体温度下提高粘合强度 
• 有机会减薄涂层厚度   
• 在共混低量 LD 的情况下也易于加工
• 感官性能良好
• 全球供应

与传统的 LDPE 和 LLDPE 相比，埃奇得高性能聚乙烯
的卓越性能可帮助改善产品完整性，减少使用中的破损
问题，同时有助于缓解 LDPE 短缺和价格变动造成的 
压力。
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树脂 熔融指数 
（克 /10 分钟）*

密度 
（克 / 立方厘米）*

埃奇得™ 0015XC 15 0.918

埃奇得™ 0019XC 19 0.918

LDPE LD258 8.2 0.919

LDPE LD259 12 0.915
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性能测试
埃奇得™ 0015XC 和埃奇得 0019XC 专门用于挤出涂覆
和复合工艺。下表列出了挤出涂覆和复合工艺中常用的
埃克森美孚聚乙烯。

水塘防水膜 纸杯涂层 油布

* 数据源自埃克森美孚所执行的测试或其授权执行的测试

埃奇得 0015XC 和埃奇得 0019XC 高性能聚乙烯的流变
特性（请参见图 1）使它们易于进行加工。在增加牵伸
的情况下，这些聚合物可以帮助提高生产线速度，同时
保持产品质量和一致性。这些聚合物可以生产重量低至  
5 gsm 的涂层，生产线速度在 50 米/分钟到 300 米/分钟
之间。埃奇得 0019XC 是实现低涂层厚度和高生产线速
度的首选树脂。埃奇得 0015XC 和埃奇得 0019XC 可以为
减薄创造机会，进而转化为潜在的成本节省，同时提供
卓越的性能。为控制颈缩，建议这些树脂与最高 30% 的 
LDPE 258/259 或其他等效 LDPE 产品搭配使用。

图 1 ：190°C 下黏度曲线**

*** 数据源自埃克森美孚所执行的测试或其授权执行的测试

图 2 ：320°C 下加工性能***

图 2 表明埃奇得 0015XC 与 LDPE 共混加工可以降低颈
缩。埃奇得 0019XC 与 LDPE 共混加工可以降低电机负
荷和背压。

在单层挤出涂覆工艺中测试聚合物，测试使用 3.5 英寸
专门挤出涂覆工艺设计的挤出机，测试设定温度 320°C。

** 数据源自埃克森美孚所执行的测试或其授权执行的测试
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100°C 下热粘强度
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[50-200]

横向撕裂强度（克），
[50-200]

关于埃克森美孚产品解决方案：  
埃克森美孚产品解决方案是全球最大的化工品制造商之一。我们拥有独特的大宗化工产品和特种化工产品组合， 
主要产品年销售近 2,500 万吨。

关于埃克森美孚聚乙烯： 
通过提供能够实现强度、耐久性和韧性、易于热封以及出色光学特性的产品，我们先进的聚乙烯配方有助于在包装、
农业、工业、个人护理和卫生用品市场上创建、保护和推广产品。从商店货架到收割、到运输再到工厂，我们的产
品有助于在整个价值链中减少浪费、损坏和变质的风险。  

*** 数据源自埃克森美孚所执行的测试或其授权执行的测试

图 3 ：热封和机械性能*** 

在埃克森美孚共挤涂覆生产线上生产的结构（设定温度 
320°C，将 25 gsm 聚合物涂覆到 70 gsm 牛皮纸上）。

更多信息，请访问：
http://www.exxonmobilchemical.com.cn/PE
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图 3 中可见，含有高比例埃奇得™ 高性能聚乙烯的解决
方案在密封和机械性能方面优于 LDPE。蛛网图表示在
标准条件下，70 gsm 牛皮纸上的单层挤出涂覆性能，生
产线速度为 100 米 / 分钟，设定温度为 320°C (608°F)。
参照聚合物为 LD258 或市场上常用的其他等效 LDPE 树
脂。由于具有更高的热封强度和宽阔的热粘平台区，有
助于实现较宽的操作窗口，埃奇得 0015XC 和埃奇得 
0019XC 堪称性能优异的热封材料。在抗撕裂性和抗揉
搓性方面，它们的性能也优于参照树脂。
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