
埃奇得™     

耐环境应力开裂 (ESCR) 提升

缺口冲击强度改善

更好的色彩分散

埃奇得™ 高性能聚乙烯的主要优势：

*有关产品的详细信息, 请查阅我们网站上各个牌号的产品数据表, 网址: www.exxonmobilchemical.com.cn。
所提供的值为典型值，不应解释为产品技术规格。数据由埃克森美孚化工或代表埃克森美孚化工测定。

聚合物特性 埃奇得 4536 测试方法*
(基于)

单位

熔融指数
(190 °C/2.16 kg) 4.5 ASTMD1238 g/10 min

密度 0.936 ASTM D792 和 ASTM D1505 g/cm3

4% 蓝色色母粒

96% 高密度聚乙烯吹塑料 

载体
埃奇得™ 4536

HDPE吹塑料: 熔指 (190°C/21.6 kg): 9.5g/10min; 密度: 0.951 g/cc

埃克森美孚高性能聚乙烯用于母粒载体

助力苛刻应用挑战

创新·可持续“塑”造美好未来

更多信息请访问: exxonmobilchemical.com.cn/pe
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Chinaplas 2023 同大展位: 11J01

更多信息：

www.tongdamachine.com

产线设备：

三层全电动挤出吹塑机、称重测漏机、废料收集系统、成品输送

系统、自动上料系统、冷却系统。

规格: HSE30L-3P-L

可加工原材料: HDPE [熔体流动速率 8-12g/min (190°C, 21.6kg)]

最大挤出量: 250kg/h

最大产量: 70pcs (25 升堆码桶, 1.5kg)

层机构: A/B/C

层厚比: 1:2:1

挤出机: 

• A-层: 50毫米高效挤出机
• B-层: 80毫米高效挤出机
• C-层: 50毫米高效挤出机

控制系统: 汇川 AP702

优势: 节能、精度高、响应快、低碳环保、维护成本低。

1. 节能
• 1.1. 

• 1.2. 

• 1.3. 

2. 精度高、响应快

• 2.1. 

• 2.2. 

3. 低碳环保
• 3.1. 该设备无液压系统, 整个设备工作环境无挥发的油污。

• 3.2. 

4. 维护成本低

• 具有远程监控功能, 可以远程协助用户解决问题。

苏州同大机械有限公司

三层全电动挤出中空吹塑成型生产线

气动系统、冷却系统采用新的设计理念。缩短制品成型

过程中吹气、放气时间。加大了模具冷却水路管径,  提升

模具热交换效率。

主要部件动作都采用电机直驱, 能效比高。过去挤出系统

一般采用皮带传动, 会形成粉尘。

设备移模、开合模、壁厚、吹针、抬模头等均采用伺

服电机直接驱动。

移模开合模采用连杆结构，部件在保持位置时只需要

极小的扭矩。

三套主挤出系统中挤出机采用组合式结构，驱动电机

与减速器直连，进一步提升的能量转换效率。

开合模、移模、吹针等需要精准位置的部件采用伺服

控制, 远高以往的位移传感器精度。


