
挑战 

希腊一家炼厂希望跳出已经饱和的希腊国内市场，扩大内燃机柴油的出口。北方市场，特别是
临近巴尔干半岛的国家/地区，为超低硫柴油（ULSD）的出口提供了机会，但前提是炼厂需要满
足更严格的低温流动性规范。根据希腊法规要求，柴油的冷滤点 (CFPP) 在冬天为-5°C，在夏
天为+5°C；但对于巴尔干半岛北部地区来说，在寒冷的月份冷滤点要达到-15°C甚至更低。

该炼厂曾使用添加剂来降低浊点和倾点以及冷滤点，但无法在满足规范的同时确保盈利。
于是，他们联系了埃克森美孚化工公司的催化剂及技术许可业务部门寻求解决方案，帮助他们
生产能够实现出口盈利的超低硫柴油。

解决方案 

在分析面临的挑战之后，埃克森美孚工程师建议在重质常压蜡油 (HAGO) 加氢处理装置中安
装一个MIDW催化剂床层，而该装置在设计之时便已考虑到了加装床层的可能性。MIDW工艺
技术使用专有的择形催化剂进行异构化，将正构烷烃转化为异构烷烃。MIDW使用的是一种
直接替代方案，在生产柴油的炼厂中，可以轻松与其他工艺技术和现有工厂设备整合。

埃克森美孚建议对反应器进行一个小小的改动，包括在反应床层内部添加处理气体急冷管线
和喷嘴，这样可以在炎热的月份迅速降低温度。MIDW催化剂以酸性模式装载，取代不超过三
分之一的加氢脱硫 (HDS) 催化剂。
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炼厂使用MIDW™催化剂工艺技术
满足新市场中的低温流动性规范，
从而大幅提升利润



成效 

MIDW催化剂工艺技术帮助炼厂实现了生产高质量超低硫柴油的目标，满足了北方市场对低温
流动性的要求。借助MIDW催化剂并辅以添加剂，炼厂可以生产出冷滤点为-15°C到-20°C之间
的柴油，在巴尔干半岛打开了新的市场。催化剂的使用寿命超过1,000标准化天。

在打开北方新市场后，该炼厂获得了可观的利润，柴油产品中超过30％的部分作为超低硫柴油
出口，而不是低价值的加热油。MIDW技术帮助炼厂提高了盈利能力。

炼厂的MIDW™操作运行
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30ºC
将浊点至少降低30ºC 在深度降低浊点时将收率

损失减到最低
实践证明，MIDW™技术能够：


