
特性 测试方法基于 单位和条件 典型值 (2)

100°C 时的门尼粘度 ML (1+4) ASTM D1646 MU, 100°C 34
门尼焦烧时间（试验温度 125°C） ASTM D1646
最小粘度 ASTM D1646 MU 34
上升 5 个单位的时间 ASTM D1646 分钟 10.8
上升 10 个单位的时间 ASTM D1646 分钟 12.3
MDR 流变仪 ASTM D5289 160°C；30 分钟；0.5° 振幅
Ml（最小扭矩） ASTM D5289 dNm 1.0
Mh（最大扭矩） ASTM D5289 dNm 5.3
Mh-Ml（扭矩差） ASTM D5289 dNm 4.3
Tc10（扭矩增加到 10% 的时间） ASTM D5289 分钟 0.7
Tc50（扭矩增加到 50% 的时间） ASTM D5289 分钟 1.6
Tc90（扭矩增加到 90% 的时间） ASTM D5289 分钟 4.6
硫化速率（峰值速率） ASTM D5289 dNm/min 2.0

基于 Exxon™ 氯化丁基橡胶 1066 的轮胎气密层示范配方

材料 单位 数量

Exxon 氯化丁基橡胶 1066 份 (1) 100.0
炭黑牌号 N660 份 75.0
高粘度石蜡油 份 28.0
Escorez 1102 份 2.0
硬脂酸 份 1.0
氧化锌 份 5.0
二苄基二硫代氨基甲酸锌 (ZBEC) 份 2.0
总份数（份） 213.0

使用 100 份 Exxon™ 氯化丁基橡胶配制的气密层可以
大幅度地提高气密层的空气阻隔特性，确保良好性
能，减少轮胎维护的时间和精力。



基于Exxon™ 氯化丁基橡胶 1066（100 份）的轮胎气密层示范配方
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要了解更多信息，请与您的埃克森美孚化工代表联系：
butylrubber.com

特性 测试方法基于 单位和条件 (2) 典型值 (3)

MDR 流变仪 ASTM D5289 180°C；30 分钟；0.5° 振幅
Ml（最小扭矩） ASTM D5289 dNm 0.9
Mh（最大扭矩） ASTM D5289 dNm 4.1
Mh-Ml（扭矩差） ASTM D5289 dNm 3.2
Tc10（扭矩增加到 10% 的时间） ASTM D5289 分钟 0.4
Tc50（扭矩增加到 50% 的时间） ASTM D5289 分钟 0.6
Tc90（扭矩增加到 90% 的时间） ASTM D5289 分钟 1.2
硫化速率（峰值速率） ASTM D5289 dNm/min 5.2
应力应变特性 160°C 时硫化时间 (3) 6.6 分钟
拉伸强度 ASTM D412 MPa 7.6
断裂伸长率 % 420
100% 模量 MPa 1.3
200% 模量 MPa 3.3
300% 模量 MPa 5.5
断裂能 J 4.9
撕裂强度 (die B) ASTM D624 kN/m 47.2
硬度 ASTM D2240 邵氏 A 42
疲劳断裂（次数） 埃克森美孚方法 136% 应变，千次 100.3
40°C 时的氧气渗透率 埃克森美孚方法 cc*mm 

(m2-day-mmHg)
0.71
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1. 每一百份橡胶中相应成分的份数。
2. 给出的值是典型值，不应解释为规格。
3. 样品于160°C下硫化 Tc 90 + 2 分钟。


