
ExxonMobil ™ 抗冲共聚聚丙烯

如需更多信息，请访问：
exxonmobilchemical.com.cn/pp

主要优势：

ExxonMobil PP7555KNE2 典型特性：

立柱注塑成型

ExxonMobil ™ PP7555KNE2 抗冲共聚聚丙烯 (ICP PP) 树脂提供一种优秀的复合改性基材解决方案，适用于性能要求严格的
汽车应用，包括内饰和外饰部件。

性能 测试条件
测试方法
基于

单位 典型值

熔体流动速率 (MFR) 230 °C/2.16 千克 ASTM D1238 克 /10 分钟 50

屈服拉伸强度 - ISO 527-2/50 兆帕 24.7

弯曲模量 2.0 毫米 / 分钟 ISO 178 兆帕 1270

热变形温度 (HDT) 0.45 兆帕 — 未退火 ISO 75-2/Bf °C 93.0

悬臂梁缺口冲击强度 (RTNI) 23°C ISO 180/1A 千焦 / 平方米 7.4
有关详细的产品信息，请查阅我们网站上各个牌号的产品说明书，网址：www.exxonmobilchemical.com.cn/pp
所示值为典型值，不应解释为标准值。数据由埃克森美孚化工或代表埃克森美孚化工测定。

• 高熔体流动速率 (MFR)
 -  高熔体流动速率共混物，相比熔体流动速率较低的树脂，更加适用于薄壁、复杂和大型部件
 -  相比熔体流动速率较低的树脂，有助于减少流痕，使表面更加美观
 -  改进加工性能，缩短加工周期

•  非常适用于高性能内饰 / 外饰部件
 -  良好的抗冲击性 / 刚性平衡
 -  良好的尺寸稳定性

• 始终如一的高品质
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SUPERMASTER 先进的 
二板大型注塑机系列
700 – 6500 T

机器规格 单位 t-win  
8500-7000

技术数据

锁模力 千牛 7000

螺杆直径 毫米 98

部件重量 克 165

型腔 1

材料 聚丙烯

最大注塑容量 立方厘米 3770

最大螺杆速度 转 / 分钟 130

长 / 径比（三区螺杆） 长径比 22

总净重 吨 31

长 x 宽 x 高 米 9.4 x 2.9 x 2.5

开模行程 毫米 1200 - 1900

模具厚度（最小 — 最大） 毫米 400 - 1100

模具 
闭合

填充

转换保压

冷却 / 脱模

汽车部件模拟

高

温度
°C

低

数据可跟踪性：PP7555KNE2 材料构型由 DataPointLab 测试，报告编号 19020


