
Vistalon™ 三元乙丙橡胶

1 每一百份橡胶中添加的份数。

流变性能
测试方法 
（基于） 单位 典型值*

门尼粘度，ML (1+4)，100°C ASTM D1646 MU 47

门尼焦烧，125°C ASTM D1646

t5 分钟 3.1

硫化特征 (MDR)，180°C，0.5 度 ASTM D5289

ML dN/m 1.3

MH dN/m 14.7

ts2 分钟 0.3

t90 分钟 2.5

典型配方 Phr1

Vistalon™ 8800 115

Spheron™ 5000 carbon black（碳黑） 75

Omya™ BSH CaCO3（碳酸钙） 30

Flexon™ 815 paraffinic oil（石蜡油） 55

Stearic acid（硬脂酸） 1.5

Zinc oxide（氧化锌） 4.0

PEG 3350（聚乙二醇） 1.0

Rhenocure™ ZAT（超速促进剂，二胺基二硫代磷酸锌，70%） 1.5

Rhenocure™ TP/G（快速促进剂，50%） 1.5

二段胶

Rhenogran™ CaO-80（氧化钙） 2.0

Sulfur（硫磺） 1.5

MBTS（促进剂 DM，二硫化二苯并噻唑，80%） 0.7

MBT（促进剂，2-硫醇基苯并噻唑，80%） 0.7

DOTG（促进剂，二邻甲苯胍） 0.3

ZBEC（促进剂 DBZ，二苄基二硫代氨基甲酸锌，70%） 2.5

Celogen™ OT（发泡剂） 2.0

总计（单位为 phr） 294.2

Vistalon™ 8800 三元乙丙橡胶
密度为 0.67 的两步法混炼海绵耐候密封条

* 给出值为典型值，不应解释为性能标准。
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性能
测试方法 
（基于） 单位 典型值*

密度 ASTM D297 g/cm³ 0.67

表面粗糙度 埃克森美孚测试方法 
TS 05-14

Ra μm 3.2

Rt μm 24.6

Ri μm 5.7

压缩载荷 埃克森美孚测试方法 
TS 03-20

在 23°C 下的挠度为 40% N/20 cm 121

压缩永久变形 ASTM D395-B

压缩率为 40%，在 70°C 下持续 7 天 % 25

挤出和连续硫化
测试方法 
（基于） 单位 典型值*

型材形状 omega 形模头

挤出速度 m/min 3

UHF 隧道温度 °C 250

UHF 功率/反射 %/% 33/4

热空气隧道温度 °C 240

型材温度

挤出机模头 °C 99

UHF 出口 °C 190

热空气出口 °C 185

Vistalon™ 三元乙丙橡胶可通过两步法混炼制成具备极佳挤出性能的海绵混炼胶。请访问 vistalon.com.cn 查阅具体牌号的数据
表，以获得详细的产品信息。


