
Q:	 山都平	TPV	的回收代码是什么？
A:	 根据	ISO18064	的规定，山都平	TPV	的回收代码是：TPV-(EPMD+PP)

Q:	 山都平	TPV	的	IMDS	编号是什么？		
A:	 山都平	TPV	牌号通过以下方式纳入	IMDS： 

• 作为“材料”加入到	IMDS	中 
• 可以使用一个“商业名称”以及一个“ID”加以标识 
•  数据无访问限制这表示数据可由有权访问	IMDS	的任何公司获取 

	 请看我们的	IMDS	交叉参考指南

Q:		山都平	TPV	的	CAS	编号是什么？		
A:		 CAS	编号通常只授予单组分产品。这意味着产品只能由一种类型的分子构成。CAS	编号可用来从大

致上确定这些材料，并且可使用独立于命名系统的鉴定方法来为一种分子指定一个名称。
 

由于山都平	TPV	是不同产品（PP、EPDM	橡胶和其它组分）的混合物，因此它不会有	CAS	编号。山
都平	TPV	的各个组分都有一个	CAS	编号，但这些是埃克森美孚化工的专有信息。

Q:		山都平	TPV	的收缩率是多少？		
A:		 原型设计是可用来确定山都平	TPV	的准确收缩率数据的唯一方式（假定可获得所需的部件尺寸）。

针对单型腔模具使用此方法时，模具制作应该留有调整余量，允许进行少量修正，并在与生产模具同
样的位置建立浇口。 
 
原型样品应该在正常生产所用条件下至少加工	30	分钟。最好在室温放置	48	小时后进行尺寸测量，
因为	85%	的收缩是在这段时间发生的。请务必注意，对于结晶或部分结晶材料（如聚乙烯或聚丙
烯），最终的收缩可能需要数天、数周甚至数月来完成。 
 
影响收缩的因素有很多，包括： 
•  材料：硬度、粘度和类型（通用、成型、高流动性等）

 •  部件及模具设计：部件的几何形状；部件的长度和壁厚；流道浇口样式和尺寸；浇口类型、尺寸和
位置；排气孔位置和大小

 •  加工条件：熔化温度、螺杆注射速度、模具温度、冷却时间、注塑填充压力、填充压力、保压压力 
请参阅有关山都平	TPV	注射成型的收缩率的技术文献。

Santoprene™ TPV

常见问题

我们的技术专家团队为各种专业技术咨询提供快速、准确解答的服务，技术咨询包括零部件设计及
山都平™热塑性硫化弹性体(TPV)牌号推荐。凭借强大的知识库，我们的AnswerPerson支持服务是
连接您和山都平TPV四十多年生产、设计和技术知识的桥梁。我们的AnswerPerson支持专家遍及
世界各地，无论您身处何地，都能够快速解答您的问题。
如果您有任何问题，请联系elastomers.answerperson@exxonmobil.com



Q:		山都平	TPV	的耐溶剂性能如何？
A:		 我们提供了	40	个牌号的山都平	TPV	在	39	种不同的流质（从	1-丙醇到	10%	氯化锌）中的耐溶剂

性能数据。
 

请参阅完整的山都平	TPV	耐溶剂性能指南。

Q:		山都平	TPV	是否有助于推动可持续发展？
A:  回收和再利用
	 山都平	TPV	加工过程中产生的所有废料均可回收利用，因此有助于减少制造工艺的整体浪费。山

都平	TPV	的回收代码是	TPV-(EPDM+PP)。

	 最高可使用	20%	回收料，而不会影响成品零件的物理性能。建议回收料颗粒的形状与山都平	
TPV	原料颗粒的形状尽可能保持一致，这样可实现均匀地混合。

	 请参阅有关吹塑成型工艺中山都平	TPV	回收料稳定性的技术文献。

Q:		有哪些方法可以将山都平	TPV	与其它材料粘接？	
A:  将山都平	TPV	粘接到金属
	 在嵌件成型中，如果嵌件材料与	TPV	相容，则会在这两种材料的分界面形成熔融粘结。也可以使

用不相容的嵌件材料（如金属），但必须对嵌件使用粘合剂，这样才能与热塑性硫化弹性体粘接
在一起。不过，埃克森美孚化工还提供能够与金属粘接的特种山都平	TL	牌号。

	 将不相容材料结合到一起的另一种方式是在设计零件时使用机械自锁，使熔融热塑性硫化弹性体
材料流入机械自锁区域，从而产生粘结。

	 对于需要嵌件成型的小体积产品，可以手动装入嵌件。对于较大体积的产品，自动取放设备可能
会是节省成本的明智选择。需要逐个案例地评估实际应用，了解哪种方法最节省成本。

	 了解有关山都平	TPV	的加工和嵌件成型的详细信息。

	 将山都平	TPV	粘接到其它塑料
 许多山都平	TPV	牌号都可以粘接到多种其它聚合物，例如	PC、ABS、PS、PET	及共混物、PA	

和	ExxonMobil™	PP。

 嵌件成型	（有时称为二次成型）
	 山都平	TPV	粘接牌号	B100	和	B150	非常适合在工程热塑性塑料上进行二次成型，例如	

PC、ABS、PS、PET	及共混物、PA、ExxonMobil	PP	和各种其它材料。这些牌号也可以粘接到	
PMMA、ASA	和	PPO/PS	共混物。

	 要查找有关山都平	TPV	粘接牌号	B100	和	B150	的详细信息，请参阅针对工程塑料的粘接产品牌
号。

	 双色注塑成型
	 山都平	TPV	B500	粘接牌号可在注塑成型中使用，具备卓越的隔音、降噪和耐热性能，并且与	

PA	零件具有优异的粘接性。

	 埃克森美孚化工已向	RTP	公司授予山都平™	热塑性硫化弹性体	(TPV)	尼龙可粘接热塑性弹性体	
(TPE)	产品生产线的生产许可。现在，RTP	公司在全球生产和销售	RTP	6091	系列可粘接热塑性
弹性体混料产品。

	 我们还提供了特种山都平	TPV	牌号，这些牌号可以粘接到	ABS、PC、PS、EPDM	橡胶和金属。

Q:		山都平	TPV	是否符合	REACH	法规？	
A:		 了解有关山都平	TPV	和	REACH	的详细信息。REACH	是有关化学品及其安全使用的欧盟法规	

(EC	1907/2006)	，其中规定了化学品的登记、评估、许可和限制。



Q:		山都平	TPV	有哪些牌号？	
A:  命名
 埃克森美孚化工使用命名体系来识别和描述我们的产品。

product series
8 - 8000 series

color
1 - Black
2 - Colorable
6 -  Colorable 

specialty 

feature
0 - General purpose
1 - Molding
2 - UV
4 - Potable water (NSF)
5 - Flame retardant
7 - Food contact
8 - Medical
9 - Specialty

M - Specialty molding
E  - Specialty extrusion
B  - Bonding
W - Various

Various values

1 - Shore “A” scale
3 - Shore “D” scale

Shore value

hardness

application specific

1 2 1 7 3 W 1 7 5

 

牌号表
 请参阅
	 -	三都平™	热塑性硫化弹性体(TPV)牌号表	-	适用于汽车应用
	 -	三都平™	热塑性硫化弹性体(TPV)牌号表	-	适用于工业和消费品应用

 山都平	TPV	牌号废止
 为了使我们的产品系列保持竞争力和可持续发展，埃克森美孚化工会定期审核山都平	TPV	产品系

列，精简其产品范围。

	 客户正在使用的某个牌号可能不再列出，或者不再提供。如果遇到这种情况，请联系我们的技术
支持团队，确认该牌号已不再提供，并确定建议的替代牌号。

Q:		山都平	TPV	是否符合整车厂的规范？	
A:		 山都平	TPV	针对整车厂规范的评级随产品以及该产品用于的零件而有所不同。

 有关哪些山都平	TPV	牌号可以满足美国国内的各种不同整车厂规范的详细信息， 
请参阅我们的合规性文档。在欧洲和亚洲地区， 
请发送邮件至elastomers.answerperson@exxonmobil.com	以了解详细信息。

 根据	PSA	B620300，山都平	TPV	属于哪个分类？
 根据	PSA	B620300，山都平	TPV	所属的分类随产品而有所不同。这一信息会定期进行审核，具

体涉及到埃克森美孚化工的所有汽车分类（美国、欧洲和亚洲整车厂）、将会发布哪些信息、以
及采用何种方式。每个牌号都有不同的分类，具体取决于整车厂。

	 要了解更多信息，美国整车厂可以查阅我们的认证文档列表；欧洲和亚洲的整车厂可以联系我们
的AnswerPersonSM。

 
	 请参阅有关山都平	TPV	汽车应用规格的技术文献。
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